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 CENTRUM OBRÓBCZE 

ROVER A 1532 

*ilustracje zawarte w ofercie mają charakter poglądowy 
 

Numerycznie sterowane centrum obróbcze ROVER A 1532 
  
Pola robocze (odniesienie do pionowej osi elektrowrzeciona): 
X = 3140 mm; 
Y = 1560 mm dla jednostki 4-osiowej, 1570 mm dla jednostki 5-osiowej; 
Z = 200 mm z modułami H74 mm / Konfiguracja 1A i 3A 
Z = 245 mm z modułami H29 mm / Konfiguracja 1A i 3A 
Z = 230 mm z modułami H74 mm / Konfiguracja 1B i 3B 
Z = 275 mm z modułami H29 mm / Konfiguracja 1B i 3B 
Długość stołów roboczych = 1500 mm 
 
System automatycznego podnoszenia pasów. 
6 belek ATS - 24 szt. wózków 
Podział instalacji pneumatycznej na 2 obszary robocze w X 
6 szt. Zderzak z tylnej linii, skok 115 mm, przedłużenie 25 mm 
6 szt. Zderzak z środkowej linii, zamontowany na 685 mm, skok 140 mm 
4 zderzaki boczne o skoku 140 mm (2 lewe + 2 prawe) łącznie z instalacją pneumatyczną. 
2 dodatkowe zderzaki boczne, skok 140 mm (1 prawy i 1 lewy) 
18 szt. Czujnik wykrywający opuszczenie się zderzaka. 
4 szt. belek unoszących do ułatwienia załadunku - moduły H = 29mm i H = 74 mm. 
Pompa krzywkowa 100 m3/h z pracą olejową 
Zespół roboczy 13 kW(17,4 HP) z 5 interpolowanymi osiami, adapterem HSK F63 i chłodzeniem cieczą - 20.000 obr / min. 
Wymiennik ciepła dla instalacji chłodzonych cieczą 
Głowica wiertarska BH 17 L 
13 pozycyjny Magazynek Rewolwerowy, znajdujący się na wózku osi X z przednim i tylnym zderzakiem. 
Uchwyt narzędziowy z adapterem HSK F63, wyposażony w kołnierz dla piły tarczowej używanej na 5 osiowym zespole. 
BSOLID MODUŁ PODSTAWOWY 
 

 
Ważność oferty: 30 dni 
Gwarancja: 12 miesięcy z limitem 2500 godzin roboczych 
Podane ceny nie zawierają podatku VAT 
*Przedstawiana oferta cenowa ma charakter informacyjny i nie stanowi oferty cenowej 

Cena netto urządzenia z 
montażem i transportem: 

 123.500,00 * € 


